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INSTRUKCJA UZYTKOWANIA
ZASADY BEZPIECZENSTWA, EKSPLOATACJA | KONSERWACJA
DO PRODUKTU

WIELOKRAZKI PRZESUWNE
typ 2220

modyfikacja w zaleznosci od szerokosci profilu jezdnego-A,-B,-C
modyfikacja bez napedu, bez kontroli jazdy ,,R*
projektowanie dla przestrzeni zagrozonych wybuchem — NEXP
nosnos¢ 0,5t; 1t; 1,6t; 3,2t; 5t; 7,5t; 10t; 15t i 20t

Przed rozpoczeciem uzytkowania wielokrgzka prosimy o staranne przeczytanie
niniejszej instrukcji uzytkowania. Zawiera ona wazne wskazowki dotyczace
bezpieczenstwa oraz instalacji, eksploatacji i konserwacji produktu. Nalezy zapewnic,
aby niniejsza instrukcja uzytkowania byta do dyspozycji wszystkich odpowiedzialnych
0s0b.

Nalezy jg zachowa¢ do uzytku w przysztosci!
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1 DEFINICJE
NIEBEZPIECZENSTWO Niebezpieczenstwo: zwraca uwage na

bezposrednio niebezpieczng sytuacje, ktéra doprowadzi¢ moze do
Smierci lub powaznych obrazen, jezeli obstudze nie uda sie jej unikngc.

n Y FAFLINS Ostrzezenie: zwraca uwage na mozliwg niebezpieczng sytuacie,
ktora mogtaby doprowadzi¢ do $mierci lub powaznych obrazen, jezeli
obstudze nie udatoby sie jej unikngé.

n Uwaga: zwraca uwage na mozliwg niebezpieczng sytuacje, ktéra
mogtaby doprowadzi¢ do drobnych lub lekkich obrazen, jezeli obstudze
nie udatoby sie jej unikngé. Uwagi mogg zawiera¢ rowniez ostrzezenia
przed niebezpiecznymi dziataniami.

Nosnos¢ (Q): to maksymalna dozwolona masa tadunku (graniczne obcigzenie
robocze), ktérg mozna obcigzy¢ wielokrazek przesuwny przy wykonywaniu manipulacii
na warunkach okreslonych w niniejszej instrukciji.

2 PRZEZNACZENIE URZADZENIA

2.1 Wielokrgzek przesuwny typ 2220 w dowolnej modyfikacji (-A, -B, -C, R) oraz w
projekcie dotyczgcym zagrozenia wybuchem Z220-NEXP (zwany dalej Z220 lub
NEXP = strukturalnie identyczny produkt, réznigcy sie ochrong powierzchni
wybranych czesci, materiatem tabliczki znamionowej i dokumentacjg)o nosnosci
0,5t; 1t; 1,6t; 3,2t; 5t; 7,5t; 10t; 15t a 20t (dalej tylko wielokrgzek) skonstruowany
zostat wytgcznie do recznego pionowego podnoszenia, opuszczania i
przemieszczania luznych tadunkédw w srodowisku roboczym suwnicy w normalnych
warunkach atmosferycznych na stanowisku pracy. Masa tadunku nie moze
przekroczy¢ podanej dopuszczalnej nosnosci.

2.2 Wyréb swoim wykonaniem odpowiada wymaganiom ustalonym przez Dyrektywe
Parlamentu Europejskiego i Rady 2006/42/ES, zgodnie z brzmieniem przepisu
czeskiego - rozporzadzenia Rady Ministréw nr 176/2008 Sb. w obowigzujgcym
brzmieniu oraz wymaganiom zharmonizowanych czeskich norm technicznych CSN
ENISO 12100 i CSN EN 13157+A1.

2.3 Wyréb swoim wykonaniem odpowiada wymaganiom ustalonym przez Dyrektywe
Parlamentu Europejskiego i Rady 2014/34/UE, zgodnie z brzmieniem przepisu
czeskiego - rozporzadzenia Rady Ministréw nr 116/2016 Sb. w obowigzujgcym
brzmieniu. Wyréb jest wykonany, jako urzadzenie & IM2ExhIMb zgodnie z CSN
EN ISO 80079-36 i CSN EN ISO 80079-37:2016. Spetnia warunki do wykorzystania
w $rodowisku gérniczym ,niebezpieczne warunki atmosferyczne 2“ zgodnie z CSN
EN 1127-2.

2.4 Wyréb swoim wykonaniem odpowiada wymaganiom ustalonym przez Dyrektywe
Parlamentu Europejskiego i Rady 2014/34/UE, zgodnie z brzmieniem przepisu
czeskiego - rozporzadzenia Rady Ministréw nr 116/2016 Sb. w obowigzujgcym
brzmieniu. Wyréb jest wykonany, jako urzgdzenie & II2GEXhIICT6GDb,

& 112DExhIIICT85°CDb zgodnie z CSN EN ISO 80079-36
i CSN EN ISO 80079-37. Spetnia warunki do wykorzystania w $rodowisku ,zéna 1 i
z6na 21, “z6éna 2 i zéna 22 zgodnie z CSN EN 1127-1.

Uwaga: Artykuty 2.3 i 2.4 dotyczg projektowania produktu NEXP.

3



3 ZASADY BEZPIECZENSTWA

3.1 ZBIOR ZASAD BEZPIECZENSTWA

Podczas podnoszenia tadunkéw wystepuje niebezpieczenstwo, szczegblnie w
przypadku, kiedy wielokrgzek uzywany jest w niewlasciwy sposob lub jest
nieodpowiednio konserwowany. Ze wzgledu na mozliwe skutki w postaci wypadku lub
powaznych obrazen podczas pracy z wielokrgzkiem, podczas jego montazu,
konserwaciji i kontroli konieczne jest stosowanie szczegdélnych srodkéw bezpieczenstwa.

|1 JOSTRZEZENIE:

NIGDY nie nalezy uzywac wielokrgzka do podnoszenia lub transportu osob.

NIGDY nie nalezy podnosic¢ lub transportowac tadunkéw nad osobami lub w ich
poblizu.

NIGDY nie nalezy obcigza¢ wielokrgzka bardziej, niz pozwala na to nosnos¢

podana na wielokrgzku.

ZAWSZE nalezy przekonac sie, ze konstrukcja nosna bezpiecznie utrzyma w petni
obcigzony wielokrgzek i pozwala na wykonanie wszystkich operaciji
podnoszenia.

ZAWSZE przed rozpoczeciem pracy nalezy zwrdci¢ na ten fakt uwage osobom
znajdujgcym sie w poblizu.

ZAWSZE nalezy przeczyta¢ instrukcje obstugi i wskazéwki dotyczgce
bezpieczenstwa.

Nalezy pamieta¢ o tym, iz za wiasciwg technike wigzania, podnoszenia i ciggniecia
tadunkédw odpowiedzialna jest obstuga. Dlatego nalezy sprawdzi¢ wszystkie
dyrektywy, przepisy i normy obowigzujgce w danym panstwie, w poszukiwaniu
innych informaciji o bezpiecznej pracy z uzywanym wielokrazkiem.

3.2 ZASADY BEZPIECZENSTWA

|1 JOSTRZEZENIE:

3.2.1 Przed rozpoczeciem uzytkowania produktu

ZAWSZE nalezy zapewni¢, aby wielokrgzek obstugiwatly osoby sprawne fizycznie,
zdolne do jego obstugi i odpowiednio pouczone, w wieku powyzej lat 18,
zaznajomione z niniejszg instrukcjg i przeszkolone na temat bezpieczenstwa i
sposobu pracy.

ZAWSZE codziennie przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ wielokrgzek
wedtug ustepu 8.1.2 ,Codzienny przeglad*.

ZAWSZE  nalezy sie przekonaé, czy kohce dzwigaréw toru przejazdowego s3g
zaopatrzone w state ograniczniki ruchu.

ZAWSZE nalezy sie upewni¢, czy na torze przejazdowym nie znajdujg sie
jakiekolwiek przedmioty.

ZAWSZE nalezy przekona¢ sie, ze dtugos$¢ tancuchdw jest wystarczajgca do
zamierzonej pracy.

ZAWSZE przed uzyciem urzadzenia nalezy sprawdzi¢ funkcje hamulca wielokrgzka.

ZAWSZE nalezy uzywac tylko oryginalnego tancucha.

ZAWSZE nalezy zapewni¢, aby fancuch tadunkowy nie byt zardzewiaty, czysty i
naoliwiony.

ZAWSZE  nalezy sie przekonaé, ze ostatnie ogniwo tancucha tadunkowego jest
dobrze przymocowane do korpusu.

NIGDY nie nalezy uzywac¢ uszkodzonego lub zuzytego wielokrazka.
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NIGDY nie nalezy uzywaé wielokrgzka, ktérego hak ma wypadniete lub uszkodzone
zabezpieczenie, lub ktéry nie posiada takiego zabezpieczenia.

NIGDY nie nalezy tgczy¢ lub przedtuzac¢ tancucha tadunkowego.

NIGDY nie nalezy uzywac wielokrgzka bez informacji o nosnosci w widoczny sposéb
podanej na wielokrgzku.

NIGDY nie nalezy uzywa¢ zmodyfikowanych lub zdeformowanych hakdow.

NIGDY nie nalezy uzywaé wielokrgzka, kidry oznaczony jest tabliczkg ,NIE DO
UZYTKU (MIMO PROVOZ)“.

ZAWSZE w przypadku stosowania wielokrazka w niestandardowym lub
ekstremalnym $rodowisku nalezy skonsultowacC sie z producentem lub jego
upetnomocnionym przedstawicielem.

ZAWSZE podczas pracy w atmosferze wybuchowej sprawdz, czy produkt jest
uziemiony przez zacisk uziemiajgcy

ZAWSZE nalezy zetrze¢ kurz z produkiu przed jego uzyciem w przestrzeniach
zagrozonych wybuchem

3.2.2 Podczas stosowania

ZAWSZE nalezy sie przekonag, ze tadunek jest wtasciwie zawieszony na haku.

ZAWSZE nalezy sie przekonag, ze zabezpieczenia hakéw sg nalezycie zatrzasniete.

ZAWSZE nalezy uwaza¢ na nadmierne podniesienie lub opuszczenie (pozycje

skrajne).

ZAWSZE nalezy pracowac z wielokrgzkiem uzywajac tylko sity recznej.

ZAWSZE przy podnoszeniu tadunkéw o masie zblizajgcej sie do nominalnej
nosnosci podnosnika zalecamy ze wzgledu na wielkosS¢ sit sterujgcych, aby
wielokrgzek obstugiwany byt przez dwie osoby.

NIGDY nie nalezy uzywac wielokrazka do naprezania, ciggniecia lub do zakotwiczania

tadunkow.

NIGDY nie nalezy tgczy¢ lub przedtuzac¢ tancucha tadunkowego.

NIGDY nie nalezy pozwala¢ na to, aby fadunek sie hustat, powodowat uderzenia lub

drgania.

NIGDY nie nalezy uzywac tancucha wielokrgzka do wigzania.

NIGDY nie nalezy obcigza¢ wielokrgzka ciggiem skosnym.

NIGDY nie nalezy zawiesza¢ tadunkdéw na grocie haka.

NIGDY nie nalezy przeciggac tancucha przez jakgkolwiek krawedz.

NIGDY nie nalezy spawaé, cig¢ ani wykonywac¢ zadnych innych operacji na

zawieszonym tadunku.

NIGDY nie nalezy uzywac liny do mocowania podczas spawania.

NIGDY nie nalezy pracowac¢ z wielokrgzkiem, jezeli tahcuch zacznie

przeskakiwac lub wystgpi nietypowy lub nadmierny hatas.

3.2.3 Po uzyciu

NIGDY nie nalezy pozostawiac¢ na wielokrgzku zawieszonych tadunkow.
ZAWSZE nalezy zabezpieczy¢ wielokrazek przed nieuprawnionym
uzyciem.

3.2.4 Analiza zagrozen

Analiza mozliwych zagrozen z punktu widzenia konstrukcji, eksploatacji i sSrodowiska
uzytkowania wielokrgzka podana zostata w samodzielnym dokumencie ,Analiza
zagrozen®. Dokument ten dostepny jest na zgdanie w osrodkach serwisowych.



3.2.5 Konserwacja

ZAWSZE nalezy umozliwi¢ kompetentnym osobom regularny przeglad wielokrgzka.

ZAWSZE nalezy zapewni¢, aby tancuch byt czysty i naoliwiony.

ZAWSZE nalezy zapewni¢, aby czesci slizgowe byly wystarczajgco nasmarowane

smarem (oprdécz hamulca).

NIGDY nie wolno dodawaé¢ dalszych elementow w celu przediuzenia tancucha
tadunkowego

Przy konserwacji mozna wykonywac¢ wytgcznie takie zabiegi, ktére pozostajg w zgodzie
z wymaganiami producenta, podanymi w rozdziatach 11 i 14 niniejszej Instrukcji obstugi.
NIE JEST DOPUSZCZALNE dokonywanie napraw i konserwacji w sposéb inny, niz
zalecany przez producenta. Chodzi w szczeg6lnosci o zakaz uzywania nieoryginalnych
czesci zamiennych lub dokonywanie modyfikacji produktu bez zgody producenta.

4 DOSTAWA, OPAKOWANIE, MAGAZYNOWANIE |
MANIPULACJA

4.1 DOSTAWA | OPAKOWANIE

4.1.1 Wielokrazki przesuwne dostarczane sg luzno utozone na paletach zapakowane w
folie, osobno wbdzek suwnicowy i wielokrgzek. Lancuchy sg zabezpieczone przed
rozwinieciem przy pomocy drutu.

4.1.2 W sktad dostawy wchodzi niniejsza dokumentacja towarzyszaca:

a) Instrukcja uzytkowania

b) ES deklaracja zgodnosci

c) Zaswiadczenie o jakosci i kompletnosci produktu oraz karta gwarancyjna.
c1) Okres gwarancji podano w karcie gwarancyjne;.
c2) Gwarancja nie obejmuje wad wynikajgcych z nieprzestrzegania instrukciji
obstugi oraz wad powstatych wskutek niewtasciwego uzytkowania i
niefachowych zabiegdw.
c3) Gwarancja réwniez nie obejmuje modyfikacji produktu lub zastosowania
nieoryginalnych czesci zamiennych bez zgody producenta.
c4) Reklamacja wad produktu odbywa sie wedtug odpowiednich przepiséw
kodeksu handlowego ewentualnie kodeksu cywilnwgo w brzmieniu
pdzniejszych przepiséw.

d) Lista o$rodkow serwisowych (wytgcznie dla Republiki Czeskiej i Stowackiej)

4.2 SKLADOWANIE

Wielokrazki sktadowaé nalezy w suchych i czystych magazynach wolnych od wptywéw

chemicznych i wyziewow.

(1) Wielokrazek nalezy zawsze sktadowaé bez jakiegokolwiek zawieszonego tadunku.

(2) Z wielokrgzka nalezy usunac¢ wszelki kurz, wode i nieczystosci.

(3) kancuch, czop krazka, czopy hakdéw i sprezyny zabezpieczen hakdéw nalezy
nasmarowac.

(4) Wielokrgzek nalezy utozy¢ w suchym miejscu.

(5) Uzywajgc urzgdzenia nastepnym razem nalezy kierowac sie instrukcjami zawartymi
w art. 8.1.2 ,Przeglad codzienny” lub art. 8.1.4 ,Wielokrgzek uzywany nieregularnie”.

4.3 MANIPULACJA
Podczas transportu i manipulacji nalezy przestrzega¢ obowigzujgcych przepiséw i norm
technicznych dotyczgcych pracy z ciezkimi tadunkami.



5 GLOWNE PARAMETRY TECHNICZNE
NOSNOSC 0,5t, 1t, 1,6t, 3,2t i 5t

Tabelka 5.A. - Parametry techniczne

Z > |s€Eg |WEw = ©
© s |89nExge8c |82¢ S~ | ©T RS
o S _ ;g, 22;9'?.52,?.5&, §§-§ §§-§ 8 E 2| Wenios| Masa
GE | 25|88 geg5248L5c4 T3 S o= <3882
= 8 NS |3z gol82 08¢ >3 S EE S g8 (m) (kg)
< JC|gwEgIEgY |883 a8~ Fg= )
sUgHEs [§88 | % 27| e
Z220-A 16,9
Z220-B 0,5 5x15 250 300 4.8 1,1 18,6
Z220-C 19,6
Z220-A 22,4
Z220-B 1 a7x21 250 350 4.8 0,7 241
2220-C ] 25,1
Z220-A -20°C 44,4
Z220-B 1,6 d9x27 150 320 2,25 0,36 do 3 46,2
7220-C +50°C 47,4
Z220-A 73,1
Z220-B 3,2 280 400 2,3 0,29 74,9
Z220-C 76,6
Z11x31
Z220-A 105,5
Z220-B 5 2 350 400 1,8 0,145 107,5
Z220-C 110,8
Uwagi:

1) Obliczono przy zatozeniu odwiniecia 30m fancucha za minute.

2) Maksymalny standardowy wznios wynosi 15m. Wymagany wznios nalezy wyszczegélni¢ w
zamoéwieniu.

Wznios ponad 15 m musi zosta¢ przekonsultowany z producentem.

L min.




Tabelka 5.B — Wymiary

e . e o | — nos$nik
Tvp Nos?osc Gtéwne wymiary — informacyjnie (mm) (1, IPE, HEA, HEB, HEM )
( ) a d d+ D emin | Lmin r E b R
Z220-A 89 - 144 58-113
58 - 226
7220-B 05 89 - 253 | (IPE, HEA, HEB)
245 (30 | 55 | 108 | 18,5290 | 87 58 —-155(1) | 1000
HEM 125 - 300
i i (IPE, HEA, HEB)
Z220-C 199 - 327 195 - 155
()
Z220-A 89 -144 58-113
58 - 226
Z220-B 1 89 -253 | (IPE, HEA, HEB)
245 | 36 | 55 | 108 | 23,5 | 340 | 87 58 -155 (1) | 1000
HEM 125 - 300
Z220-C 199 - 327 | (IPE, HEA, HEB)
125-155 (1)
Z220-A 148 - 172 58-113
Z220-B 1,6 350 | 43 | 100 | 230 | 29,5 | 457 | 140 | 148 - 284 58 - 226 1700
Z220-C 227 - 358 137 - 300
Z220-A 168 - 187 82-125
Z220-B 3,2 435 | 50 | 133 | 280 | 35,5 | 515 | 170 | 168 - 288 82 - 226 2500
Z220-C 246 - 362 160 - 300
Z220-A 183 -214 90 - 137
Z220-B 5 505 | 56 | 148 | 345 | 39,5 | 660 | 218 | 183 - 304 90 - 226 2800
Z220-C 263 - 378 170 - 300

Przesuwne wielokrgzki o duzych dtugosciach wzniosu moga zostaé na specjalne

zamowienie wyposazone w ukfadarke tancucha.

NOSNOSC 7,5t i 10t

Tabelka 5.C. - Parametry techniczne

1) Obliczono przy zatozeniu odwinigcia 30m tancucha za minute.
Maksymalny standardowy wznios wynosi 15m. Wymagany wznios nalezy wyszczeg6lni¢ w

2)

zamowieniu.
Wznios ponad 15 m musi zosta¢ przekonsultowany z producentem.

- ~ ® gEs | SEa
Nosnos | NG | @, B SES_|SES | Predkost? | zakes |, . o]
T ¢ 82 | 2% ® 8% 3Z| &% 82| podnoszenia | temperatur (mc;s (Es)a
P (t) 8¢ |sxgE 25872 5 (m/min) roboczych 9
= 3z8 Nl EgXN 208
[UIXg|Nnegd |wg
ad =
2220 7,5 2 500 480 0,15 207.2
7220-C| ’ -20°C 211,2
—220 211x31 do 3 oeaE
10 3 500 | 390 0,1 +50°C i
Z220-C 272
Uwagi:




£
&
il e
10t /"%
6]
o
Tabelka 5.0 — Wymiary
No$nosé Gtéwne wymiary — informacyjnie (mm) | = nosnik
Typ OS(T)OSC (1, IPE, HEA, HEB, HEM )
a d di D €min | Lmin r E b R
2220 242 - 314 125-185
7,5 685 | 56 | 196 | 345 | 43 | 875 | 300 5000
Z220-C 263 -429 | 146 - 300
2220 259 -327 | 125-185
10 765 | 63 | 228 | 428 | 47 | 920 | 328 9000
Z220-C 314 -442 | 180 - 300

Przesuwne wielokrgzki o duzych dtugosciach wzniosu mogg zostac¢ na specjalne
zamoéwienie wyposazone w uktadarke tancucha.

NOSNOSC 15t i 20t

Tabelka 5.E. - Parametry techniczne

~ > %g S agag S %Z = o Przyrost
R W >
‘§ ﬁsg‘ ,8 <8 '% E 'g 'g % 'g Predkos¢” | $ ® %‘ Wznios 2@ | Masa bez | masy na
Typ SE § S| = '; g gc g g g ﬁ podnoszen _cz‘; g9 maks. tancucha im
(@] (%] (7] . . )
3 S 2 35 8| o -§ é © é 9 ia (m/min) | N 5 '5 (m) (kg) wzniosu
SzS Ol |®deQ (kg)
Jw = o Q
15 4 500 480 0,15 20°C 12 285 13
2220 11x31 do
20 6 500 400 0,1 +50°C 8 345 19,2
Uwagi:

1) Obliczono przy zatozeniu odwiniecia 30m fancucha recznego za minute na kazdym wielokrgzku.
2) Wznios wg zaméwienia. Wznios wiekszy od wielkosci podanych w tabelce nalezy skonsultowac
producentem.




Tabelka 5.F - Wymiary

Nognosé Gtéwne wymiary — informacyjnie (mm)
(t) a d d1 D r f Cmin Lmin
15 1290 71 196 375 | 300 | 270 50 780
20 1500 80 237 428 | 328 | 380 62 720

L min.

b = szerokos¢ kotnierza
nosnika okresla uzytkownik
zamawiajgc wielokrgzek

Wielokrazki przesuwne o nosnosci 15 i 20t sg standardowo wyposazone w uktadarki
tancucha i sg przeznaczone wytgcznie do montazu na nosnikach z rownym kotnierzem.
Nie zaktada sie mozliwosci zakrzywionego toru przesuwania.

5.1 ZASZEREGOWANIE MECHANICZNE

Bezpieczenstwo i trwato$¢ wielokrgzka sg zapewnione przy zatozeniu, ze pracuje on
zgodnie z przepisowym zaszeregowaniem.

Wielokragzek skonstruowany zostat dla klasy 1Bm zgodnie z przepisem FEM 9.511 —
patrz tab. 5.1. (odpowiada klasyfikacji mechanizmoéw M3 wedtug ISO 4301/1).

Sredni dzienny czas pracy okresla wykres obcigzeniowy.
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Tab. 5.1 ZASZEREGOWANIE MECHANICZNE

Wykres
obcigzeniowy Definicja
(rozktad obcigzen)

Wspotezynnik | Sredni dzienny
obcigzenia | czas pracy (h)

Wielokrazki zwykle poddawane

1 sg matym obcigzeniom i tylko w
< -
(Iekkie) wyjatkowych przypadkach jest to k<0,50 I-2
obcigzenie maksymalne.
Wielokrazki zwykle poddawane
’ 2 ‘ sg matym obcw}zem‘om, ale 0.50< k < 0.63 0.5-1
(Srednie) stosunkowo czesto jest to

obcigzenie maksymalne.

Wielokrazki zwykle poddawane

3 3 srednim obeiazeniom i 0.63<k<080| 025-0.5
(cigzkie) regularnie jest to obcigzenie
maksymalne.
Wielokrazki zazwyczaj
4 poddawane sg maksymalnym

(bardzo ciezkie) obcigzeniom lub obcigzeniom 0.80<k<1,00 0.12-025

zblizajacym si¢ do maksimum.

Wykres obcigzeniowy Wykres obcigzeniowy Wykres obcigzeniowy Wykres obcigzeniowy

0,733 08

04 — 0,467 — 0,4 —

0,2
0,1

|

0 10 50 100 0 16,7 333 50 100 0 50 100 0 80 100
% czasu pracy

5.2 MATERIAL | WYKONANIE

5.2.1 Gtébwne czesci podnosnika wykonane sag ze stali i zeliwa, wkiadki hamulcowe
hamulca z mosigdzu lub materiatu metalowo-ceramicznego.

5.2.2 W konstrukcji zewnetrznych czesci wielokrgzka nie zostaty zastosowane materiaty
z tendencjg do powstawania iskry zapalnej w mysl zatgcznika nr 2 art. 1.3.1 do
rozporzagdzenia rzadu nr 116/2016 Dz. U. oraz zharmonizowanych norm
technicznych CSN EN 1127-2 art. 6.4.4 oraz CSN EN ISO 80079-36 art. 6.4.2.1).

5.2.3 W wielokragzku nie zostaty zastosowane materiaty powodujgce niebezpieczenstwo
dziatania elektrycznosci statycznej w mysl CSN EN 1127-2 art. 6.4.7,
CSN EN ISO 80079-36 art. 6.7 oraz CSN CLC/TR 60079-32-1.

5.2.4 Produkt nie przekracza wartosci hatasu podanych w zatgczniku nr 1 artykut 1.7.4.2
litera u Rozporzadzenia Rzadu (NV) 176/2008 Dz. U. Dyrektywa PE oraz RE nr
2006/42/ES)

Uwaga: Artykuty 5.2.2 do 5.2.3 dotyczg projektowania produktu NEXP.
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5.3 INFORMACJE NA PRODUKCIE
Kazdy produkt zaopatrzony jest w tabliczke, na ktérej podane zostaty nastepujgce

informacije:

Standardowe wykonanie:

Projekt produktu NEXP:

oznaczenie producenta

oznaczenie producenta

adres producenta

adres producenta

typ produktu typ produktu
no$nos¢é nosnos$c¢

numer fabryczny numer fabryczny
rok produkciji rok produkgji

oznaczenie CE

oznaczenie CE

symbole typu ochrony (IM2ExhIMb dla grupy |, I2GExhIICT6GDb,
II2DExhIICT85 °CDb dla grupy 1)

6 INSTALACJA WIELOKRAZKA

6.1 KONTROLA PRZED INSTALACJA

Przed instalacjg nalezy starannie sprawdzi¢, czy wielokrgzek nie jest uszkodzony.
Produkt NEXP musi by¢ zainstalowany w taki sposéb, aby zapobiec petzajgcym
tadunkom. W miejscu instalacji nalezy unika¢ mechanizméw tadowania silniejszych niz

tarcie reczne.

Produkt NEXP, gdy jest uzywany w kopalni lub innym Srodowisku, w ktorym produkt
moze zderzy¢ sie z spadajgcymi, latajgcymi... przedmiotami (skata, kamienie...), musi
by¢ chroniony, aby zminimalizowa¢ prawdopodobienstwo kolizji (pokrywa o
odpowiedniej wielkosci, ...).

6.1.1 Konstrukcja nosna

Tor przesuwania (tor dzwigowy) i odpowiednia konstrukcja nosna (czesci budynkow itp.)
wielokrgzka przesuwnego muszg posiada¢ dokumentacje w postaci wykresu i obliczen

statycznych.

|1 JOSTRZEZENIE:

ZAWSZE nalezy upewni¢ sie, ze tor przesuwania i jego konstrukcja nosna sg
wystarczajgco wytrzymate, aby utrzymaé mase tadunku i wielokrgzka. Instalacja
nie moze zosta¢ wykonana na konstrukcji, w przypadku ktérej nie mozna

sprawdzi¢ nosnosci.

ZAWSZE nalezy sie przekonaé, czy konhce dzwigardw toru przesuwania sg
zaopatrzone w state krarncowe ograniczniki ruchu.

ZAWSZE nalezy sie przekonag, ze tor przesuwania jest umieszczony poziomo.

ZAWSZE za konstrukcje nosng odpowiada uzytkownik!

6.1.2 Tor przesuwania (tor dzwigowy)

(1 JUWAGA

Wielokragzki mozna instalowac¢ na nosnikach z nachyleniem dolnego kotnierza do 20%
lub z prostym kotnierzem. W przypadku nosnos$ci 15 i 20t kotnierz musi by¢ prosty.
Zakres dolnej szerokosci kotnierza nosnika (b) i minimalny promien krzywizny toru
przesuwania (R) dla poszczegdlnych nosnosci podano w rozdz. 5 WYMIARY. W
przypadku nosnosci 15 i 20t nie dopuszcza sie zakrzywienia toru przesuwania.
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|1 JOSTRZEZENIE:

Dopuszczalne maksymalne wygiecie toru przesuwania wskutek obcigzenia wiasng
masg i nosnoscig nominalng wynosi 1/500 odlegtosci miedzy zawieszeniami
(podporami). Dopuszczalne maksymalne wzdtuzne nachylenie powierzchni przesuwania
wynosi 0,3%. Maksymalna wysokos$¢ toru przesuwania nad podtogg wynosi 20m.
Zastosowanie wielokrgzka na wyzszych torach przesuwnych nalezy przekonsultowaé z
producentem.

6.2 MONTAZ WIELOKRAZKA

(1 JUWAGA

Podczas zawieszania wielokrgzka na zawieszeniu nalezy zachowaé duzg ostroznosg¢ i
zapewni¢ odpowiednie warunki do bezpiecznej instalacji wedtug charakteru srodowiska
(platforma operacyjna, dzwignik pomocniczy itp.), aby unikngé zagrozenia lub obrazen
0sOb. Przy zawieszaniu wielokrgzka na wysokosci nalezy uzywaé srodkéw
zabezpieczajgcych przed upadkiem z wysokosci.

Za stworzenie warunkéw do instalacji wielokragzka i przeprowadzenie instalaciji
odpowiada uzytkownik.

|1 JOSTRZEZENIE:

Montaz wielokrazkéw 7,5t i 10t moga wykonywa¢ wylacznie wykwalifikowane
osoby.

Za stworzenie warunkoéw do montazu i za wykonanie montazu odpowiada
uzytkownik.

Montaz wielokrazkéw 15t i 20t moga wykonywaé wylacznie fachowe firmy
upowaznione przez producenta wielokrazka.

6.2.1 Warunki wiasciwego przesuwania wozka suwnicowego

A) Luz (x) miedzy
obreczami ko6t przejazdowych a kotnierzem nosnika musi |-
wynosi¢ mniej wiecej 2 mm.

W przypadku zakrzywionego toru konieczne jest odpowiednie

zwiekszenie luzu. =a—

B) Kutfak do zawieszania wbdzka suwnicowego musi znajdowaé X

sie w srodku nosnika.

C) Sruby taczace (w przypadku nosnosci 1,6 — 10t) nalezy -
umiesci¢ w otworach w scianach bocznych w taki sposéb, aby
spetniony byty warunek dotyczace luzu miedzy srubg a dolnym kotnierzem nosnika
3 - 6mm.

3-6 mm

6.2.2 Instalacja na torze przesuwnym w przypadku nosnosci0,5t, 1t

1) nalezy wyciagng¢ zawleczki z poprzecznicy, zdjaé podktadke dystansowg i wysung¢
poprzecznice z $cian bocznych wédzka suwnicowego. To spowoduje roztgczenie
wielokrgzka i wdzka suwnicowego. Nalezy zdjg¢ podktadki i ucho do zawieszania z
wielokrgzkiem.

2) Na dolny kotnierz |-nosnika nalezy wsadzi¢ sciane boczng z zebatymi kotami
przejazdowymi i recznym kotem tancuchowym i zabezpieczy¢ je przed mozliwym
upadkiem.

3) Do tulei sciany bocznej nalezy wsadzi¢ poprzecznice i zabezpieczy¢ jg zawleczka.
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4)

Na poprzecznice nalezy nawlec odpowiednig liczbe podktadek, aby wielokrgzek byt
umieszczony w osi nosnika i aby spetniony byt warunek wtasciwego funkcjonowania
wedtug 6.3.1.

Na poprzecznice nalezy nasung¢ zawieszane ucho z wielokrgzkiem.

Takag samg liczbe podktadek nalezy nawlec réwniez na drugg strone ucha (kabtgka).
Drugg S$ciane boczng nalezy osadzic na dolnym Kkotnierzu I-nosnika a na
poprzecznice wsungc¢ wszystkie pozostate podktadki zabezpieczajgc je zawleczka.
Konce obydwu zawleczek nalezy rozciggng¢ w taki sposéb, aby nie mogty one
wypasc¢. tancuch reczny nalezy wyréwnac a przesuwanie wielokrgzka przetestowac
bez obcigzenia.

6.2.3 Instalacja na torze przesuwnym w przypadku nosnosci 1,6 t,3,2t; 5t; 7,5t i

10t

1)

Nalezy wyciggna¢ zawleczki z poprzecznicy, zdjg¢ podkiadke dystansowg i wysungé
poprzecznice z $cian bocznych wézka suwnicowego. To spowoduje rozigczenie
wielokrgzka i wozka suwnicowego. Nalezy zdjg¢ podktadki i ucho do zawieszania z
wielokrgzkiem.

Nalezy odkreci¢ zewnetrzng nakretke srub rozporowych wozka suwnicowego i
zdemontowac $ciane boczng po stronie, gdzie nie ma zebatych kot przejazdowych.
Na dolny kotnierz I-nosnika nalezy wsadzi¢ $ciane boczng z zebatymi kotami
przejazdowymi i recznym kotem tancuchowym i zabezpieczy¢ je przed mozliwym
upadkiem.

Druga sciane boczng wbzka suwnicowego nalezy wsadzi¢ na kotnierza nosnika i na
Sruby rozporowe zabezpieczajgc je przy pomocy nakretek srub rozporowych w taki
sposo6b, aby wbzek suwnicowy nie mogt spas¢ z nosnika.

Do tulei $ciany bocznej z gtadkimi kotami przejazdowymi nalezy wsadzic¢
poprzecznice.

Na poprzecznice nalezy nawlec odpowiednig liczbe podktadek w taki sposob, aby
wielokrgzek byt umieszczony w osi nosnika i aby spetniony byt warunek wtasciwego
funkcjonowania wedtug 6.3.1.

Na poprzecznice nalezy nasung¢ ucho z wielokrgzkiem.

Taka samg liczbe podktadek nalezy nawlec réwniez na drugg strone kabtgka.
Poprzecznice nalezy wsadzi¢ w tuleje drugiej Sciany bocznej zabezpieczajac jg
zawleczka.

10)Wszystkie pozostate podktadki nalezy nawlec na poprzecznice na zewnagtrz sciany

bocznej z gtadkimi kotami przejazdowymi zabezpieczajgc zawleczka.

11)Konce obydwu zawleczek nalezy rozciggngé w taki spos6b, aby nie mogty one

wypasc.

12) Lancuch reczny nalezy wyréwnac¢ a przesuwanie wielokrgzka przetestowac bez

obcigzenia.

6.2.4 Instalacja na torze przesuwnym w przypadku nosnosci 15t i 20t
Instalacja wymaga specjalnych srodkéw montazowych i moze zostaé przeprowadzona
wytgcznie przez fachowa firme upowazniong przez producenta

6.2.5 Smarowanie tancucha
Cienkag warstwe oleju nalezy rozprowadzi¢ na tancuchu najlepiej przy pomocy sprayu.
Regularne smarowanie zapobiega zuzyciu i korozji fancucha i przedtuza jego trwatosc.
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6.2.6 Kontrola pozycji tancucha
Nalezy sprawdzi¢, czy hak i tancuch nie sg przekrecone jak na Rys. 1 2. Jezeli
tancuch jest przekrecony, nalezy przywrécic jego wtasciwg pozycje. Nigdy nie nalezy
zawieszac¢ tadunkoéw na przekreconym ftancuchu. Lancuch nie jest przekrecony, kiedy
spawane czesci wszystkich ogniw znajdujg sie w jednym szeregu. To obowigzuje w
stosunku do no$nosci 5t i wiekszej. Zwiekszong uwage nalezy poswiecic¢ kontroli pozycji
tancucha w przypadku nosnosci 15 i 20t.

Obr. 1 Skrecenie tancucha

(i

C

D

Obr. 2 Przekrecenie tancucha

. |
, PRZEKRECENIE

G MUS! \é /y OBUDOWY KRAZKA
WYROWNANY W D (o POWODUJE

) SKRECENIE
TAKI SPOSOB, ABY d CARCUGHA
WYSTEPY PO o , T
SPAWANIU A\ EANCUCH NALEZY
FOJEDNE) | 9 PRZYWRACAJAG
STRONIE JEGO PIERWOTNA

POZYCJE

6.3 TEST PRZED ROZPOCZECIEM UZYTKOWANIA PRODUKTU

PODNIESIENIE (wznios)

500-1000 mm

6.3.1 Ustawienie tancuchow recznych

Po instalacji wielokrgzka na stanowisku pracy nalezy
sprawdzi¢ pozycje recznych tancuchéw sterujgcych.
Odlegtos¢ konca dolnej petli tancucha recznego od
poziomu powierzchni, na ktérej stoi obstuga wielokrgzka
podczas pracy, musi miescic sie w granicach 500 —
1000mm. Wielokrgzki dostarczane sg z fancuchami
recznymi, ktorych diugosé sg wspdtmierne do wzniosu
wielokrgzka a w przypadku standardowej instalacji

NP DN

spetniajg warunek wtasciwego ustawienia konca tancucha.
W pozostatych przypadkach, kiedy ze wzgledu na sposob
zastosowania wielokrgzka diugos¢ tancucha recznego nie
odpowiada przepisanym warunkom, konieczne jest
skrécenie lub przedtuzenie fancucha.

Skracanie tancucha: tancuch nalezy roztgczy¢ w miejscu
ogniwa tgczacego wyginajgc wolne konce ogniw. tancuch
nalezy skroci¢ o potrzebng dtugos¢ i ponownie ztgczyé
ogniwem tgczacym. Wolne konce ogniwa tgczgcego
zginamy w kierunku do siebie.

Przedtuzanie tancucha: tancuch nalezy roztgczyé w
miejscu ogniwa tgczgcego wyginajgc wolne konce ogniw.
Nastepnie nalezy przytgczy¢ dalszg czes¢ tancucha o
potrzebnej dtugosci przy pomocy dwéch ogniw tgczacych.
Wolne konce ogniw tgczgcych zginamy w kierunku do
siebie.

Ogniwa tgczgce i tancuch reczny o wymaganej dtugosci
mozna zakupi¢ jako czes¢ zamiennag.

Uwaga: wymagania odnosnie dtugosci tancuchdw sterujgcych innej niz standardowa
mozna zgtosic juz przy zamawianiu wielokrgzka.
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(1 JUWAGA

(1) Najpierw nalezy jeszcze raz przejrze¢ poprzednie artykuty niniejszej instrukcji i
upewnic sie, ze wszystkie kroki zostaty wtasciwie wykonane i wszystkie czesci sg
bezpiecznie zamontowane.

(2) Trzeba wzrokowo sprawdzi¢, czy konstrukcja nosna lub elementy zawieszenia sg
bez wad.

(3) Pociagajac za tancuch reczny wielokrgzka nalezy przetestowaé jego funkcje bez
obcigzenia.

(4) Pociagajagc za fancuch reczny wbdzka suwnicowego nalezy przetestowac
przesuwanie wielokrgzka po torze przesuwania.

(5) Nastepnie nalezy kilkakrotnie przeprowadzi¢ podnoszenie i opuszczanie z
odpowiednim tadunkiem (10% do 50% nosnosci). Rbwnoczesnie nalezy sprawdzic,
czy hamulec podczas opuszczania i zatrzymywania jest w stanie utrzymac tadunek
bez poslizgu.

7 EKSPLOATACJA | OBSLUGA WIELOKRAZKA

PRZESUWNEGO

7.1 ZASTOSOWANIE WIELOKRAZKA PRZESUWNEGO

Przesuwny wielokrgzek jest wielofunkcyjnym urzadzeniem przeznaczonym do
podnoszenia, opuszczania i poziomego przemieszczania tadunkéw w normalnych
warunkach na stanowisku pracy oraz w srodowiskach z niebezpieczenstwem wybuchu,
jezeli na tabliczce wyznaczony jest symbol typu ochrony - patrz art. 2.3 i 2.4 niniejszej
Instrukcji obstugi.

Do sterowania urzgdzeniem stuzg tancuchy reczne. Urzgdzenie jest przeznaczone dla
organizacji i oséb prywatnych.

W  przypadku instalacji w $rodowisku zewnetrznym nalezy chroni¢ przesuwny
wielokrazek przed bezposrednimi oddziatywaniami klimatycznymi.

|1 JOSTRZEZENIE:

Ze wzgledu na to, ze praca z ciezkimi tadunkami moze stanowi¢ nieoczekiwane
niebezpieczenstwo, konieczne jest stosowanie sie do wszystkich ,Zasad
bezpieczenstwa“ wedtug rozdziatu 3.

|1 JOSTRZEZENIE:

Ostatnie ogniwo tancucha tadunkowego zakotwione jest na korpusie wielokrgzka.
Zakotwienie stuzy wytgcznie jako profilaktyka wysuniecia tancucha tadunkowego i nie
jest przeznaczone do utrzymywania tadunku.

Jezeli zakotwiony koniec tancucha tadunkowego zacznie sie naprezaé, nie nalezy
kontynuowac pracy. Uszkodzenie zakotwienia moze prowadzi¢ do upadku tadunku.

7.2 PODNOSZENIE, OPUSZCZANIE

Podnoszenia i opuszczania dokonuje sie poprzez ciggniecie tancucha recznego
wielokrgzka. Podnoszenie i opuszczanie mozna przerwaé¢ na dowolnej wysokosci
wzniosu.

|1 JOSTRZEZENIE:

W przypadku wielokrgzkéw z duzym wzniosem (15 m i wiecej) podczas opuszczania
tadunkéw w wyjgtkowych przypadkach (nieprzerwane i szybkie opuszczanie) moze
wystgpi¢ niebezpieczne zagrzanie hamulca. W tych przypadkach trzeba opuszczac
tadunki powoli i z przerwami
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(1 JUWAGA

Podczas podnoszenia tadunkéw, ktére majg zosta¢ w stanie podniesionym
przewieszone na inne urzgdzenie podnosnikowe (dzwig, wozek podnosnikowy itp.)
konieczne jest odcigzenie tancucha tadunkowego (tancuchéw tadunkowych) wielokrgzka
tancuchem recznym wielokrgzka, nie przez podniesienie tadunku przy pomocy innego
dzwignika. Tylko taka procedura zapewnia bezproblemowe odhamowanie hamulca
wielokrazka po zdjeciu tadunku.

|1 JOSTRZEZENIE:

Wielokrgzki o nosnosci 15t i 20t sag

zasadniczo przeznaczone do obstugi

przez wiecej 0sO6b (przynajmniej
dwie). Predkos¢ odwijania tancucha
przy podnoszeniu lub opuszczaniu
musi by¢ na obydwu wielokrgzkach
rownomierna - nalezy
zsynchronizowac¢ jg w taki sposob,
aby w obydwu zasobnikach
znajdowat sie tancuch o takiej same;j
dtugosci. Obstuga musi kontrolowac
wyréwnanie kolorowo o0znaczonej
Srodkowej czesci fancucha na
obudowie krazka (Z220/20t) lub na
gornym krazku (Z220/15t) — patrz rys. 7.2.

' JOSTRZEZENIE:

Pokrywy korpusu bloku tancucha nie sg wystarczajgco zwymiarowane pod wzgledem
»<awarii”, dlatego wszelkie deformacje pokryw, ktére mogtyby spowodowac kolizje z
kotami zebatymi, muszg zosta¢ naprawione lub wymienione. Jesli produkt zderzy sie z
spadajgcym, latajgcym... przedmiotem (zjezdzalnia kamieni...), ktry moze
wystarczajgco uszkodzi¢ ostony, nalezy natychmiast przerwac prace i sprawdzié¢
produkt.

Z220/20t Z220/15t

Obr. 7.2

7.3 BEZPIECZNE SRODOWISKO PRACY

|1 JOSTRZEZENIE:

(1) Obstuga wielokrgzka musi zosta¢ w udokumentowany sposéb zaznajomiona z
niniejszg instrukcja uzytkowania, musi przestrzega¢é obowigzujgcych przepisow
bezpieczenstwa i higieny oraz musi by¢ uprawniona do obstugi tego urzgdzenia.

(2) Obstuga podczas pracy z wielokrgzkiem musi by¢é wyposazona w kask ochronny,
rekawice i odpowiednie obuwie.

(3) Do wigzania tadunkéw nalezy uzywac wytgcznie sprawdzonych srodkéw wigzgcych
o odpowiedniej no$nosci.

(4) W przypadku obstugi urzadzenia przeprowadzanej przez kilka osdéb musi by¢
zawsze wyznaczony jeden pracownik przeszkolony w zakresie bezpieczenstwa
podczas pracy, ktéry jest odpowiedzialny za manipulacje wielokrgzkiem.

(5) Obstuga musi mie¢ wolny i niczym niezastoniony widok na catg przestrzen roboczg
juz przed rozpoczeciem pracy. Jezeli nie jest to mozliwe, musi pomagac jej w
przeprowadzaniu dozoru jedna lub wiecej osdb w poblizu wielokrgzka.
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(6) Przed rozpoczeciem pracy obstuga musi sprawdzi¢, czy cata przestrzen robocza jest
bezpieczna i czy istnieje mozliwos¢ ewakuacji z ewentualnie zagrozonej przestrzeni.

(7) W przypadku przesuwania wielokrgzka nalezy zapewni¢ wolng przestrzen dla
obstugi.

(8) Podczas pracy z wielokrgzkiem nalezy utrzymywac dostateczng odlegtosé obstugi
od fadunku. Zabrania sie podnoszenia lub opuszczania tadunkéw trudnych w
manipulacji, ktére uniemozliwiajg przestrzeganie wystarczajgcej odlegtosci.

(9) Przy pracy z wielokrgzkiem w ograniczonym srodowisku musi zosta¢ zapewnione,
aby hak lub tadunek nie uderzyt w przeszkode lub w korpus wielokrgzka.

8 KONTROLA WIELOKRAZKA
8.1 PRZEGLAD

8.1.1 Rodzaje przegladow

(1) Przeglad wstepny: przed pierwszym uzyciem. Wszystkie nowe lub naprawione
wielokrazki muszg zosta¢ sprawdzone przez odpowiedzialng kompetentng osobe, aby
zapewni¢ spetnienie wymagan niniejszej instrukcji na kwalifikowanym poziomie.

(2) Przeglady wielokrgzkéw regularnie eksploatowanych ogdlnie podzieli€ mozna na
dwie grupy wedtug odstepoéw czasu miedzy przegladami. Odstepy te zalezne sg od
stanu krytycznych komponentéw wielokrgzka i od stopnia zuzycia, uszkodzenia lub
niewtasciwego funkcjonowania. Dwie gtéwne grupy zostaty tutaj okreslone jako
przeglady dzienne i regularne. Odpowiednie przedziaty czasowe zdefiniowano w
nastepujgcy sposoéb:

(a) Przeglad codzienny: kontrola wzrokowa, kt6rg przeprowadza obstuga wyznaczona
przez uzytkownika przed kazdym uzyciem.

(b) Przeglad regularny: przeglad wizualny, ktérego dokonuje kompetentna osoba
wyznaczona przez uzytkownika.

1) standardowa eksploatacja — raz w roku,

2) intensywna eksploatacja — raz na p6t roku,

3) specyficzna lub nieregularna eksploatacja — wedtug zalecen kompetentnej osoby przy
pierwszym uzyciu lub wedlug rozporzadzehn specjalistycznych pracownikow
(pracownikéw konserwacji).

8.1.2 Przeglad codzienny

W przypadku czesci podanych w akapicie 8.2(1) ,Przeglad codzienny“ nalezy
sprawdzi¢, czy wielokrgzki nie sg uszkodzone lub nie majg wad. Przeglad ten nalezy
przeprowadza¢ réwniez podczas eksploatacji w przedziale czasowym miedzy
regularnymi przeglgdami. Wykwalifikowani pracownicy okreslaja, czy dana wada lub
uszkodzenie moze stanowi¢ niebezpieczenstwo i czy konieczny jest szczegb6towy
przeglad.

8.1.3 Przeglad regularny

Catkowite przeglady wielokrgzka nalezy przeprowadza¢ w formie zalecanych
regularnych przeglagdéw. Przy tych przegladach wielokrgzek moze pozosta¢ na swoim
zwykltym miejscu i nie trzeba go demontowac. Zalecany regularny przeglad opisany w
akapicie 8.2(2) musi zosta¢ przeprowadzony pod nadzorem kompetentnych osob, ktore
okreslg, czy konieczny jest demontaz wielokrgzka. Przeglady te obejmujg rowniez
wymagania codziennej kontroli.
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8.1.4 Wielokrazek uzywany nieregularnie

(1) Wielokragzek, ktéry nie byt uzywany przez okres jednego miesigca lub dtuzej, jednak
przez okres krotszy od jednego roku, nalezy przed ponownym wdrozeniem do
eksploatacji poddac¢ szczegétowemu przegladowi zgodnie z wymaganiami podanymi w
akapicie 8.1.2.

(2) Wielokrazek, ktory nie byt uzywany przez okres jednego roku, nalezy przed
ponownym wdrozeniem do eksploatacji podda¢ przeglgdowi zgodnie z wymaganiami
podanymi w akapicie 8.1.3.

8.1.5 Zapis o przegladzie

O testach, naprawach, przeglgdach i zabiegach konserwacyjnych przeprowadzonych na
wielokrgzkach nalezy zawsze sporzgdzi¢ zapis. Datowane zapisy o przeglagdach nalezy
sporzadza¢ w odstepach czasu wyszczegdlnionych w akapicie 8.1.1 (2)(b) i
przechowywac w miejscu wyznaczonym przez uzytkownika.

O wadach wykrytych podczas kontroli lub zauwazonych podczas pracy nalezy
zawiadomi¢ osobe odpowiedzialng za bezpieczenstwo i wyznaczong przez

uzytkownika.

8.2 PROCEDURA PRZEGLADU

(1) Przeglad codzienny (przeprowadzany przez obstuge lub odpowiedzialng osobe)

WARTOSC
O B N
WYCOFANIA Z
EKSPLOATACJI
1. Funkcja wzrokowo fancuch si¢ zaciera, wyczyscic i
podnosnika stuchowo skacze, powoduje nasmarowac tancuch,
nadmierny hatas, itp. |jezeli usterka nie
zostanie usuni¢ta,
wymieni¢ tancuch
2. Elementy kontrola wzrokowa wadliwe lub zastgpi¢ nowymi
mocujace. wszystkich $rub, brakujace elementy
nakretek, nitéw itp. zluzowane elementy | dokreci¢ zluzowane
elementy
3. Haki wzrokowo , Fachowa kontrola
(1) Wyglad zgiety sworzen haka, |podnosnika —

(2) Obracanie si¢
haka

(3) Zabezpieczenie
haka

nalezy obroécic¢ hak
wokot osi

przez rgczne
zwolnienie
zabezpieczenia

inne widzialne
deformacje haka

hak nie obraca si¢
ptynnie lub si¢ zacina

zabezpieczenie przy
nacisku nie wraca na
swoje miejsce

wymiana haka i
innych uszkodzonych
elementow

wyczyScic i
nasmarowac

wyczyscic,
nasmarowac, naprawa
lub wymiana
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4. Lancuch

wzrokowo sprawdzi¢

Peknigcia w miejscu

wymiana fancucha

tadunkowy caty tancuch spoiny, poprzeczne

(1) Wyglad naciecia, deformacje,
nadmierne zuzycie,
korozja

Uwaga

Zupelnego zuzycia
tancucha nie mozna
okresli¢ na podstawie
kontroli wzrokowe;j.
W przypadku oznak
zupelnego zuzycia
nalezy sprawdzi¢
tancuch wedtug
procedury
,Regularnego
przegladu®

Srednica

Element
spawany

Zuzycie w tym

mieiscul

(2) Smarowanie

(3) Ustawienie
tancucha

(4) Przekrecenie
obudowy krazka
(tylko w
przypadku dwu
zyl nosnych)

wzrokowo

kontrola wzrokowa
wg rys.1, czy fancuch
nie jest przekrecony

wzrokowo wedlug
rys. 2

tancuch nie jest
nasmarowany

tancuch jest
przekrecony lub
skrecony, spoiny nie
znajduja si¢ w jedne;j
linii

fancuch jest skrecony
z powodu
przekrecenia
obudowy krazka,
spoiny nie znajdujg
sie w jednej linii

wyczyScic i
nasmarowac tancuch

wyprostowac tancuch
i ustawi¢ go w
normalnej pozycji

wyréwnac tancuch
poprzez wsteczne
przekrecenie
obudowy krazka

5. Lancuch rgczny wzrokowo tancuch jest wyprostowac tancuch
przekrecony lub i ustawi¢ go w
skrecony normalnej pozycji

wymiana fancucha
tancuch jest
zdeformowany lub
uszkodzony i nie
uktada si¢
odpowiednio na kole
tancuchowym
6. Sciana boczna wzrokowo widoczna deformacja | wymiana $ciany

wozka suwnicowego

Sciany bocznej

bocznej
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(2) Regularny przeglad (wykonuje kompetentna osoba)

CZESC

SPOSOB
PRZEGLADU

WARTOSC
GRANICZNA
KRYTERIUM

WYCOFANIA Z
EKSPLOATACJI

USUNIECIE
PROBLEMU

1. Elementy mocujace.

kontrola wzrokowa
wszystkich $rub,
nakretek, nitow itp.

wadliwe lub
brakujace elementy
zluzowane elementy

zastgpi¢ nowymi

dokreci¢ zluzowane
elementy

2. Wszystkie czesci

kontrola wzrokowa

zuzyte lub
uszkodzone czgsci

zanieczyszczone i
nienasmarowane
czesci

zastgpi¢ nowymi

rozmontowac,
wyczyscic,
nasmarowac i
ponownie zmontowac

3. Tabliczka —

kontrola wzrokowa

nos$nos$¢ nie jest

naprawi¢ lub zastapic

oznaczenie nosnosci na czytelna nowg tabliczka
wielokrazku . )
naprawic¢ oznaczenie
na wielokrazku
4. Haki zmierzy¢ wymiar zmierzona wartos¢
(1) Deformacja haka ,C* przy pomocy jest wigksza od
(rozwarcie) suwmiarki okreslonej w tabelce | Fachowa kontrola
podnosnika —
kontrola wzrokowa wymiana haka i
deformacja jest innych uszkodzonych
widoczna w trakcie elementow
kontroli wzrokowe;j
(2) Zuzycie haka zmierzy¢ wymiary | nie nalezy uzywac zuzyty lub
»A“1,, B przy haka, naciggniety hak
pomocy suwmiarki |jezeli wymiary nalezy zastgpi¢
,»A“lub ,,B“ ulegty nowym

zmniejszeniu o ponad
10%

Nosnosé Wymiar "A" (mm) Wymiar "B" (mm) Wymiar "C" (mm)
(t) Standard |rto$¢ granic| Standard |rto$¢ granic] Wartos¢ graniczna
0,5 17,5 15,8 16 14,5 24

1 22 19,8 19 17 29
1,6 26 23,4 23 20 35
3,2 36,5 32,8 34 30,5 41

5 42 37,8 35 31,5 45
7,5 48 43,2 38 34,2 47
10 58 52,2 45 40,5 52
15 67 60,3 53 47.7 59
20 75 67,5 60 54 66
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5. Lancuch
- naprezenie

- kolorowe
oznaczenie
(obowigzuje dla 15 1

pomiar skoku
suwmiarka nalezy
przeprowadzi¢ w
miejscu, ktore
najcze¢sciej wchodzi
w kontakt

z krazkiem i kotem
fancuchowym

wymiary ,,p* nie
mogg przekraczac

jezeli wartos$ci
graniczne zostaty

wartosci granicznych | przekroczone, nalezy

podanych w

zapewni¢ wymiang

nastepujacej tabelce | 2tancucha

kolor nie jest

pofarbowac §rodek
tancucha

20t) widoczny czerwong farbg na
kontrola wzrokowa dtugosci ok. 600 mm
Wielkos¢ Liczba Skok mierzonych ogniw war
, . graniczna
tancucha | mierzonych px5 dla
(d) ogniw Standard [artos$¢ granicz| wycafania
5 5 75 77,3 45
o7 5 105 108,2 6,3
9 5 135 139,1 8,1
11 5 155 159,7 9,9

6. Hamulec
- Funkcje

zawiesi¢ tadunek o
masie rownej no$nosci
wielokrazka i podnies¢
g0 na wysoko$¢ min.
250 mm i opuscic.

PO przerwaniu

jezeli tak si¢ nie

podnoszenia hamulec | stanie, nalezy

musi utrzymac
tadunek w kazde;j

zapewni¢ napraw¢ lub
wyregulowanie

pozycji podnoszenia | hamulca

lub opuszczania

7. Zakotwienie

kontrola wzrokowa

Koniec tancucha nie | dokreci¢ $rubg

fancucha jest wystarczajaco mocujacg, naprawic i
przymocowany do wymieni¢ uszkodzone
korpusu potaczenie

8. Zapadka kontrola wzrokowa przy |zapadka nie wskakuje | wyczyscié,

- Funkcje podnoszeniu za zeby kota nasmarowac lub
zapadkowego wymieni¢ sprezyne

9. Obracanie Przekreci¢ krazek Krazek nie obraca si¢ | wyczyscic,

krazka (w pociaggajac za tancuch ptynnie nasmarowac lub

przypadku naprawic

nosnosci 7,5t)
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10. Sciana boczna

kontrola wzrokowa

$cian bocznych

widoczna deformacja

kontrola podno$nika
wycofanie z

eksploatacji
11. Mechanizm kontrola wzrokowa Niespelnione warunki | Wyregulowaé
przesuwania wozka 6.3.1 mechanizm
suwnicowego
12. Deformacja i kontrola wzrokowa lub | poprzecznia lub
zuzycie kontrola przy pomocy kablgk do zawieszania | kontrola podnos$nika
poprzecznicy i suwmiarki wygiete lub zuzyte o | wycofanie z
kabtgka do ponad 10% eksploatacji
zawieszania

9 WYSZUKIWANIE USTEREK

Sytuacja

Przyczyna

USUNIECIE PROBLEMU

1. Wielokrazek nie jest w
stanie utrzymac tadunku.

Poslizg hamulca.

Wyregulowanie hamulca lub
naprawa wedtug rozdz.
,,Konserwacja*.

2. Wielokrazek podczas
podnoszenia chodzi ci¢zko
lub nie moze podnies¢
tadunku.

(1) Wielokrazek jest
przecigzony.

(2) Uszkodzona przektadnia
ze¢bata.

(1) Nalezy zmniejszy¢ mase
tadunku do wartosci nosnosci
nominalnej.

(2) Sprawdzi¢ czesci wedtug
rozdziatlu ,,Konserwacja*

3. Lancuch zle chodzi, zacina
sie.

Uszkodzony lub zuzyty
tancuch lub koto tancuchowe.

Sprawdzi¢ tancuch lub
elementy wedtug procedury
»Regularnego przegladu* lub
wykona¢ naprawe wedtug
rozdziatlu ,,Konserwacja*

4. Wielokrazek wydaje 1) Niewystarczajgco 1) Naoliwi¢ tancuch.
dziwne dzwieki. nasmarowany tancuch. 2) Nasmarowac przektadnie
2) Niewystarczajaco zgbate smarem.
nasmarowana przektadnia. | 3) Wymieni¢ krazek
4)
3) Zuzyty krazek
5. Nie stychaé Utrata funkcji zapadki. Wyczys$ci¢, wymienic

charakterystycznego dzwigku
zaskakiwania zapadki do zgba
kota zapadkowego.

Rdza, nieczystosci, peknigta
sprezyna.

sprezyne.

6. Zabezpieczenie haka nie
zaskakuje.

(1) Uszkodzone
zabezpieczenie.

(2) Zdeformowany hak.

(1) Naprawi¢ zabezpieczenie.

(2) Sprawdzi¢ hak — patrz
,Przeglad codzienny*.
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10 SMAROWANIE

10.1 INFORMACJE OGOLNE

Przed zastosowaniem nowego smaru nalezy usungé stary smar i wyczysci¢ elementy
rozpuszczalnikiem. Nastepnie mozna nanies¢ nowy smar. Korzystajcie ze smaru
statego: Uniwersalny, wodoodporny plastyczny smar litowy nadajgcy sie do pracy w
zakresie temperatur, co najmniej -20°C do +50°C. Na przyktad A2, LV2EP. W
przypadku nizszych temperatur (do -50 ° C) konieczne jest zastosowanie specjalnego
smaru np. Optitemp LG2.

' UWAGA

Wszystkie smary (smary, oleje) stosowane w NEXP muszg mie¢ temperature zaptonu
powyzej 135°C. Np. LV2EP.

10.2 PRZEKLADNIE
Nalezy zdjg¢ obudowe na odwrotnej stronie kotfa tancuchowego.
Usunac stary smar i zastgpi¢ go nowym.

10.3 LANCUCH LADUNKOWY

(1 JUWAGA

Niewtasciwa konserwacja i niedostateczne smarowanie tancucha moze by¢ przyczyng

powaznego wypadku.

ZAWSZE nalezy smarowac tancuch 1 x tygodniowo lub czesciej w zaleznosci od

obcigzen eksploatacyjnych

ZAWSZE w srodowisku korozyjnym (stona woda, klimat morski, kwasy itp.) nalezy
zwiekszy¢ czestos¢ smarowania w stosunku do normalnych okolicznosci.

ZAWSZE nalezy uzywac¢ olejow maszynowych wedtug ISO — VG 46 lub VG 48 lub ich

odpowiednikdw.

11 KONSERWACJA
11.1 ZASADY BEZPIECZENSTWA

|1 JOSTRZEZENIE:

Konserwacje, fachowe przeglady i testy, za wyjatkiem wymiany tancucha i
regulowania hamulca, moga przeprowadza¢ wytacznie wykwalifikowane osoby
(organizacje serwisowe), wyszkolone w zakresie bezpieczenstwa i konserwacji
tych wielokrazkow.

ZAWSZE nalezy uzywaé wytagcznie czesci dostarczonych przez producenta.

NIE JEST DOPUSZCZALNE dokonywanie napraw i konserwacji w sposéb inny, niz

zalecany przez producenta. Chodzi w szczeg6lnosci o zakaz uzywania nieoryginalnych

czesci zamiennych lub dokonywanie modyfikacji produktu bez zgody producenta.

ZAWSZE po przeprowadzeniu konserwacji nalezy przetestowac funkcje wielokrgzka.

ZAWSZE  nalezy oznaczy¢ wadliwy lub naprawiany wielokrgzek odpowiednim
napisem (np. ,NIE DO UZYTKU (MIMO PROVOZ)“).

NIGDY nie wolno przeprowadzaé konserwaciji, jezeli na wielokrgzku przymocowany jest

tadunek.

NIGDY nie nalezy pracowac z wielokrgzkiem, ktéry jest w naprawie!

ZAWSZE w przypadku napraw nalezy utrzymywac catkowitg grubos¢ warstwy farby

wynosi najwyzej 0,2 mm (oryginat + nowej powtoki do naktadania kolejnej warstwy lub

mycia powierzchni, stosuje sie wydajnos¢ produktu Nexpa).
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11.2 WYMIANA LANCUCHA LADUNKOWEGO

11.2.1 Lancuch jednozytowy
Nalezy  odkreci¢ srube na  Kkorpusie
wielokragzka i zdjgc¢ luzny koniec tancucha (w

przypadku nosnosci 3,2 t po uprzednim  opciazoNA e %[

zdemontowaniu zawleczek i wysunieciu GAtAZ I/ KOLO LANCUCHOWE
czopu). D

Za ostatnie ogniwo luznego konca nalezy /7~ NIEOBCIAZONA GALAZ
zahaczy¢ C - ogniwo - patrz rys. 11.2. N KONCOWE OGNIWO
Nalezy opuszcza¢ tancuch tak dtugo, dopoki @ STAREGO LANCUCHA
koniec nowego tancucha nie bedzie C - OGNIWO
wystarczajgco wysuniety. KONCOWE OGNIWO
Luzny koniec tancucha nalezy ponownie przymocowacé $rubg NOWEGO LANCUCHA

lub czopem i zawleczkami do korpusu wielokrgzka. Do drugiego konca tancucha nalezy
przymocowac ztgczke z hakiem. Nalezy sprawdzi¢, czy tancuch nie jest przekrecony.

11.2.2 Lancuch wielozytowy

Nalezy zdjg¢ luzny koniec fancucha na korpusie wielokrazka po uprzednim
zdemontowaniu zawleczek i wysunieciu czopu.

Za ostatnie ogniwo luznego konca fancucha nalezy zahaczy¢ C - ogniwo i koncowe
ogniwo nowego tancucha - patrz rys. 11.2.

Nalezy opuszczaé tancuch tak dtugo, dopoki koniec nowego fancucha nie bedzie
wystarczajgco wysuniety.

Ostatnie ogniwo luznego konca nowego tancucha nalezy nawlec na czop i ponownie
przymocowac¢ S$rubg do korpusu wielokrgzka. Czop trzeba nalezycie zabezpieczyé
zawleczkami. Wysuniety koniec nalezy przewlec przez krgzek w obudowie krgzka
(no$nosc¢ 5 i 10t), lub krazki w obudowie krgzka (nosnos¢ 15 i 20t) oraz przez krazek na
zawieszaniu lub noéniku tgczgcym (wytacznie w przypadku nosnosci 10, 15 a 20t),
nawlec na czop i nalezycie zabezpieczy¢ pierscieniami zabezpieczajgcymi. Nalezy
sprawdzi¢, czy fancuch nie jest przekrecony.

11.3 REGULACJA HAMULCA Obr. 11.3 — Regulacja

Nalezy zdjg¢ obudowe (1) na Legenda: 1
boku kota tancuchowego razem 1-  obudowa |

z tancuchem recznym. 2-  nakretka ! %
Nastepnie trzeba odgigé 3-  podktadka

(odbezpieczyc) zgiecie 4 zafszﬁv’:stzgfrizi . - l /5
podktadki zabezpieczajacej (3) . Spfez.yna y 7% : iﬁ /2
i lekko dokreci¢ nakretke (2). 6-  kolo fancuchowe e PITL. =1

Zeby segmentu (4) muszg 7 , wkl<7dka é ,‘ — _—— i 3
zazebia¢ sie z zebami kota amuicowa — u
tancuchowego (6). g: k‘;?kf:glfadkowe %?%%% j
W taki sposob dokrecong Op%rowa i 1 7
nakretke nalezy zluzowac o 1/6 B 1
obrotu, czyli 60° i zabezpieczy¢ % 9
podktadkg zabezpieczajaca (3). ‘

Nalezy osadzi¢ tancuch reczny | 6
na kole fancuchowym i

przykreci¢ obudowe.

Nalezy przeprowadzi¢ test
hamulca z odpowiednim
tadunkiem.
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11.4 Lozyska

W produkcie zastosowano tozyska $lizgowe (tuleje KU) i fozyska toczne. Teoretyczna
zywotno$c¢ tozysk jest kilkakrotnie wieksza niz teoretyczna zywotno$¢ produktu. Dlatego
nie wymagayjg specjalnej konserwacji poza czyszczeniem (wszystkie) i smarowaniem (z
wyjatkiem tozysk tocznych z pokrywa) w regularnych odstepach czasu, patrz 8.1. Jesli
tozysko ulegnie uszkodzeniu podczas demontazu, montazu lub w wyniku dostania sie
brudu (piasku, skaty, pytu ...) do przestrzeni roboczej tozyska, tozysko nalezy
natychmiast wymienié.

11.5 WSKAZOWKI OGOLNE

Nastepujgce instrukcje podajg wazne ogélne informacje o demontazu, kontroli,

naprawach i montazu urzadzenia. Jezeli wielokrgzek zostat z jakiegokolwiek powodu

zdemontowany, nalezy postepowac wedtug nastepujgcych wskazowek.

1. Konserwacje nalezy przeprowadzac¢ w czystym srodowisku.

2. NIGDY nie nalezy rozmontowywac wielokrgzka w wiekszym zakresie, niz jest to

konieczne do wykonania potrzebnej naprawy.

3. NIGDY podczas demontazu czesci nie nalezy uzywaé nadmiernej sity.

4. NIGDY nie nalezy uzywac ciepta (zaru) jako srodka przy demontazu czesci, jezeli sg
one przeznaczone do dalszego zastosowania.

5. Stanowisko pracy nalezy utrzymywaé w czystosci i wolne od substancji obcych,
ktére mogtyby przedosta¢ sie do tozyska lub innych ruchomych czesci.

6. W przypadku mocowania czesci w imadle nalezy zawsze stosowac¢ odpowiednie
podktadki do ochrony powierzchni czesci.

11.6 KONTROLA

Nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie rozmontowane czesci sg przydatne do dalszego

uzytku.

1. Nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie przektadnie wigcznie z watem nie sg zuzyte i nie
maja rys lub pekniec.

2. Nalezy sprawdzi¢, czy gwintowane czes$ci nie majg uszkodzonego gwintu.

3. Wktadki hamulcowe, koto zapadkowe i podktadke oporowg (pozycje 7, 8, 7 i 9 na rys.
11.3) nalezy oczysci¢ druciang szczotkg i sprawdzi¢ ich stan.

4. Nalezy zmierzy¢ grubos¢ wktadek hamulcowych (patrz tabelka 11.6)

Tabelka 11.6
. . Wartosé
Grubo(?T(]:r;/]\;k’radm graniczna Zuzycie (mm)
(mm)
2.5 2 0,5

11.7 NAPRAWA

Zuzyte lub uszkodzone czesci muszg zosta¢ wymienione.

Mate zalewki i rysy lub inne mniejsze wady powierzchni nalezy usung¢ i wygtadzic¢
delikatnym kamieniem szlifierskim lub ptétnem $ciernym.

11.8 TEST

W przypadku wszystkich naprawionych wielokrgzkéw wykwalifikowana osoba musi
wykona¢ test obcigzeniowy z tadunkiem przekraczajgcym nosnos¢ o 10% w celu
sprawdzenia funkcjonowania i hamulca wielokrgzka.
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12 WYCOFANIE Z EKSPLOATACJI - LIKWIDACJA

Wielokrazek nie zawiera zadnych substancji szkodliwych dla zdrowia, jego czesci sg ze
stali i zeliwa. Po wycofaniu z eksploatacji nalezy przekazacé je firmie trudnigcej sie
likwidacja ztomu metalowego.

13 DOKUMENTACJA POWIAZANA

w obowigzujgcym brzmieniu
ES deklaracja zgodnosci

Instrukcja obstugi zostata opracowana zgodnie z nastepujacymi przepisami
technicznymi, normami technicznymi i przepisami narodowymi:

e Rozporzadzenie Rzadu nr 176/2008 Dz. U. w obowigzujgcym brzmieniu (Dyrektywa
EP i Rady 2006/42/ES)

e Rozporzagdzenie Rzadu nr 116/2016 Dz. U. w obowigzujgcym brzmieniu (Dyrektywa

EP i Rady 2014/34/EU)

CSN EN ISO 12100

CSN EN 13157+A1

CSNEN 1127 -2

CSNEN 1127 - 1

CSN EN ISO 80079-36

CSN EN ISO 80079-3

Rozporzadzenie Czeskiego Urzedu Gérnictwa (CBU) nr 22/89 Dz. U.

CSN CLC/TR 60079-32-1

14 KONCOWE WYMAGANIA PRODUCENTA W STOSUNKU
DO KLIENTA

Jakiekolwiek zmiany produktu, ewentualnie zastosowanie nieoryginalnych czesci
zamiennych, moga odbywac¢ sie tylko na podstawie zgody producenta.

W przypadku niedotrzymania tego warunku producent nie gwarantuje
bezpieczenstwa swego produktu. W takim przypadku produkt nie jest objety

gwarancjami producenta.
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